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Forord

Ett typgodkdnnande ar en oberoende tredjeparts bekraftelse pa att en produkt eller
system uppfyller kraven i plan- och bygglagen (PBL) 8 kap. 4 § samt tillhérande
foreskrifter. Certifieringen sker enligt foreskriften TYP, som reglerar
typgodkdnnandesystemet.

Typgodkannande utférs av RISE pa avdelningen Certifiering och sker under ackreditering
enligt EN ISO/IEC 17065. De provningar som ligger till grund fér typgodkannande ska
vara utférda av ackrediterade och oberoende provningslaboratorier enligt EN ISO/IEC
17025. Den fortlépande tillverkningskontrollen utférs i enlighet med EN ISO/IEC 17020.

Denna certifieringsregel baseras pa géllande féreskrifter och standarder men kan
framover revideras t.ex. foér anpassning nar nya féreskrifter och standarder infors, eller
som en foljd av erfarenheterna fran certifieringsregelns tillampning.

Denna utgava av certifieringsregeln erséatter tidigare utgavor.
Boras i mars 2026

RISE Research Institutes of S weden AB
Certifiering

Mat———

Martin Tillander
Enhetschef RISE Certifiering

Postadress:
Box 857
501 15 Boras

Telefon: +46 105165000
E-mail: info@ri.se
Internet: www.ri.se
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1 Inledning

Denna certifieringsregel omfattar processen och kraven for typgodkdnnande av tatning
mellan tatskiktssystem och installationsprodukter i vatutrymmen.

Syftet med denna certifieringsregel ar att méta tillverkares behov av att verifiera att
deras byggprodukter uppfyller tillampliga krav enligt plan- och bygglagen samt
anslutande foreskrifter. Nar en byggprodukt ar typgodkand innebar det att den har
forhandsbeddémda egenskaper enligt vad som anges i typgodkannandet. Bedémningen
dokumenteras genom referens till kraven i det gillande regelverket.

| denna certifieringsregel aberopas externa referenser, for daterade referenser géller
endast den dberopade utgavan. For dberopade odaterade referenser galler den senaste
utgavan av referensen (inklusive eventuella tillagg).

2 Omfattning

2.1 Typgodkinnandets omfattning

Denna certifieringsregel typgodkdnnande av tatning mellan tatskiktssystem och
installationsprodukter i vatutrymmen. Syftet ar att sdkerstalla en fungerande tatning
mellan installationen och tatskiktet i golv och/eller vagg.

Certifieringsregeln kan tillampas pa:

e Enspecificerad installationsprodukt i kombination med ett eller flera
tatskiktssystem.

e Ett specificerat tatskiktssystem i kombination med en eller flera definierade
installationsprodukter.

Installationsprodukter ar till exempel golvbrunnar fér vaggnara placering, fordelarskap,
vatrumskassetter, inbyggnadboxar for blandare och rérgenomféringar.
Installationsprodukter skall vara avsedda och lampliga fér anslutning till ett
tatskiktsystem avsett for anvandning i vatutrymme.

2.2 Avsedd anvandning

System for att sdkerstalla tathet vid installation av tatskiktsystem och
installationsprodukt i vatutrymme.
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3 Certifieringsprocessen

3.1 Ansokan

Ansokan om typgodkannande ska goras skriftligen pa avsedd ansékningsblankett och
atfoljas av tekniskt underlag som innehaller en detaljerad beskrivning av systemet, dess
konstruktion, tillverkningsprocess och avsedda anvandning. For att underlatta den
inledande granskningen bor installations- och/eller bruksanvisningar samt resultatet fran
eventuella provningar som redan har genomférts bifogas.

3.2 Inledande granskning av ansékan

Vid den inledande granskningen av ansékan kontrolleras att denna certifieringsregel ar
tillamplig och att innehallet i ansdkan &r fullstandigt och godtagbart. Vid oklarheter eller
om innehallet ar ofullstandigt, klaras detta upp innan certifieringsprocessen kan
fortsatta. Om det inte ar moijligt for RISE att ata sig uppdraget, meddelas den s6kande
detta tillsammans med en motivering.

Om RISE atar sig uppdraget far den sokande en orderbekraftelse pa att ansdkan
accepterats. Ett avtal om certifiering ar dirmed upprattat.

Om underleverantdr maste anlitas for hela eller delar av utvarderingen informeras den
s6kande. Denne har ratt att invidnda mot vald underleverantor.

3.3 Utvardering

Vid utvarderingsprocessen kontrolleras om systemet uppfyller de krav som anges i
avsnitt 4, 5 och 6.

| utvarderingsprocessen utférs undersékningar for att utreda om bedémningsunderlag
finns enligt den upprattade kravspecifikationen. Utvarderingen kan omfatta typprovning,
ritnings- och dokumentgranskning eller granskning av berakningsunderlag. | vissa fall kan
tidigare provningsresultat anvandas for utvarderingen, férutsatt att proven utférts av ett
ackrediterat och oberoende provningslaboratorium.

Vidare kontrolleras att tillverkaren har ett system fér egenkontroll som anses uppfylla
kraven enligt denna certifieringsregel. Detta kan kontrolleras genom att ett ackrediterat
kontrollorgan genomfor ett inledande besdk och redovisar resultatet i en rapport. | vissa
fall kan rapporter fran tidigare produktrevisioner for liknande eller snarlika system
anvandas vid utvarderingen.

Kontrollanvisningar, som beskriver tillverkarens egenkontroll samt évervakning av
egenkontrollen, upprattas och beslutas.

Om systemet eller underlaget visar brister och inte uppfyller kraven, kan utvarderingen
avbrytas.

Resultatet av utvarderingen sammanfattas och lamnas vidare f6r granskning och beslut.
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3.4 Granskning och beslut

Utvarderingsarbetet granskas, och vid godkant resultat gar processen vidare till beslut
om certifiering. Nar beslutet ar klart kan ett typgodkdannande utfardas.

3.5 Typgodkiannande

Typgodkannandet utfardas till den s6kande och dess giltighet bygger pa att villkoren
fortlépande uppfylls.

3.6 Giltighet

Typgodkannandet utfardas med giltighetstid pa hogst fem ar. Typgodkdnnandet kan
sedan férnyas, se nedan.

Giltigheten forutsatter att 6vervakningen av tillverkarens system for egenkontroll skots
enligt kontrollanvisningen, se avsnitt 6.

Giltiga typgodkannande presenteras pa RISE hemsida.

3.7 Fornyelse

Ansokan om fornyelse skall ske skriftligen, minst 6 manader innan giltighetstidens slut.
Vid ansdkan gors en bedomning om vilka atgarder som kravs for att férnya
typgodkdnnandet. Om inga férandringar skett i regelverk, specifikationer etc. kan
typgodkannandet normalt fornyas utan ytterligare atgarder. En forutsattning ar att
systemet ar oforandrat i forhallande till det ursprungliga typgodkdnnandet eller den
senaste revideringen. Att inga forandringar gjorts skall intygas av den s6kande.

| bedémningen infor férnyelsen tar man ocksa hansyn till de granskningar
(produktrevisioner) av tillverkarens egenkontroll som utforts under giltighetstiden.

3.8 Forandringar av typgodkanda system

Inga forandringar av det typgodkanda systemet, inklusive dndringar i produktionen, far
goras utan att detta bedémts och godkants av RISE. Tillverkaren skall darfor till RISE
anmala alla andringar som planeras for det typgodkanda systemet, inklusive andringar i
produktionsprocessen. Tillsammans med anmalan skall en beskrivning av férandringarna
samt en komplettering av det tekniska underlaget bifogas. RISE goér en bedémning av
vilka atgérder som behdver goras for att typgodkdannandet skall kunna fortsatta att gélla
efter att dndringarna gjorts. Bedomningen kan resultera i att kompletterande provningar
behdver utféras. Om resultatet av andringen innebar att typgodkannandet fortfarande
kan gilla revideras typgodkiannandet med de nya uppgifterna. Typgodkdnnandet behaller
sinursprungliga giltighetstid.
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4 Krav

System typgodkanda enligt denna certifieringsregel har férhandsbedémda egenskaper
som mojliggor att byggnader och byggnadsverk kan uppfylla kraveni plan- och
bygglagen, 8 kap. 4 § PBL, avseende tekniska egenskapskrav:

3. Skydd med hansyn till hygien, hilsa och miljoé

Bygg- och konstruktionsregler enligt BBR och EKS

Kraveniavsnitt 4 i denna certifieringsregel tar hansyn till féljande sektioner i Boverkets
byggregler (BBR):

Boverkets byggregler Vattentata skikt BBR 6:5331
(2011:6) - foreskrifter och Vattenutsatta inviandigagolv | BBR 6:9531
allmanna rad med dndringar | och vaggar
till och med BFS 2024:5

Byggregler som galler fran och med den 1 juli 2025

Kraveniavsnitt 4 i denna certifieringsregel tar hansyn till féljande sektioner i Boverkets
foreskrifter:

Boverkets foreskrifter om skydd med hansyn till Fuktsidkerhet 7 kap. 7-8 §§
hygien, hilsa och miljé samt hushallning med 7 kap.10§
vatten och avfall (BFS 2024:8)

Bade tatskiktssystem och installationsprodukter ska ha férhandsbedémda egenskaper
genom typgodkdnnande eller CE-méarkning. Typprovning ska genomféras pa det
kombinerade systemet, det vill sdga installationsproduktens anslutning till
tatskiktssystemet.

4.1 Tatskiktsystem

Tatskiktssystem (folie-, vatske- eller skivbaserade) ska vara prestandadeklarerade och
CE-markta enligt forordning (EU) nr 305/2011 (CPR), baserat pa EAD 030352-00-0503,
EAD 030436-00-0503 eller EAD 030437-00-0503. For tatskiktssystemet ska féljande
dokumentation finnas: Europeisk Teknisk Bedomning (ETA), intyg om 6verensstammelse
for tillverkningskontroll i fabrik samt prestandadeklaration (DoP).

For tatskiktssystem eller ingdende komponenter/produkter som inte ingar i ett CE-markt
system géller att de ska pavisa 6verensstammelse med kraven i relevant EAD. Detta kan
ske genom typprovning utférd av ackrediterat och oberoende laboratorium.

4.2 Installationsprodukt

Installationsprodukter ska ha giltigt svenskt typgodkdnnande eller vara
prestandadeklarerade och CE-markta enligt férordning (EU) nr 305/2011 (CPR) enligt
harmoniserad standard (hEN) eller Europeisk Teknisk Bedomning (ETA). For CE-markta
produkter ska dokumentationen omfatta prestandadeklaration (DoP) samt, om
tillampligt, intyg om éverensstammelse for tillverkningskontroll i fabrik.
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Installationsprodukter grupperas for att géra bedémning och provning mer effektiv och
for att sdkerstalla att olika produkter med samma funktion bedéms pa ett likvardigt satt.
Produkterna kan delas in i féljande produktgrupper:

1. Produkter med likvardig flans och material for limning (limflans)
2. Produkter med likvardig mekanisk infastning av tatskikt (klamskarv)

3. Produkter med fabriksmonterad manschett eller separat elastisk manschett som
krangs pa sin motpart, av samma material och fran samma tillverkare

4.3 Typprovning

Systemets egenskaper utvarderas genom en kombination av ritningsgranskning,
dokumentgranskning och typprovning. Ritnings- och dokumentgranskningen ligger till
grund for hur installationsprodukter grupperas, sa att produkter med motsvarande
konstruktion och funktion kan bedémas inom samma produktgrupp. For varje
produktgrupp viljs en representativ produkt som verifieras genom typprovning.
Provningsarbetet utférs av ackrediterade och oberoende provningsorgan enligt EN
ISO/IEC 17025.

Typprovning utférs enligt tabell 1 med féljande

e Beroende pa om produkten ar avsedd for golv- eller viggmontage ska
typprovning av en representativ produkt per produktgrupp utféras enligt 4.3.1
eller 4.3.2. Provning enligt 4.3.1 kan dven godtas som underlag fér bedémning av
vaggmonterade produkter, men motsvarande géller inte i omvand riktning.

e Typprovning enligt 4.3.3 gors vid anvandning av butylmanschett eller rollat
tatskikt med fiberremsa/tatband.

e Typprovningenligt 4.3.4 gérs for produkter enligt Produktgrupp 3 i kombination
med foliebaserade tatskiktsystem.

e Typprovningenligt 4.3.5 gors for produkter enligt produktgrupp 1 i kombination
med foliebaserade tatskiktsystem.

Tabell 1 - Typprovning

Provningsmetod Krav
4.3.1 | EAD-030352-00-0503 Annex A* Kombinationen tatskiktsystem och
Vid golvmontage. installationsprodukt skall vara
vattentat.

4.3.2 | EAD-030352-00-0503 Annex E eller F *. | Kombinationen tatskiktsystem och
Vid vaggmontage. Storlek pa provobjekt | installationsprodukt skall vara
avgor vilken metod som kan anvandas. vattentat.

4.3.3 | EAD-030352-00-0503 Annex B* Kombinationen tatskiktsystem med
butylmanschett och
installationsprodukt vara tat efter
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skjuv- och dragbelastning med 2
mm deformation.

4.3.4 | EN 13859-1:2014, Annex F* Kombinationen foliebaserat tatskikt
och monterad folieflans skall vara
vattentat efter 48 h belastning med
600 mm vattenpelare

435 | EN12317-2:2010* Skjuvstyrkanien 30 mm
omlottskarv skall vara storre an
eller lika med 330 N/50mm bredd.
Provas mot samma material somi
installationsprodukten.

* Se avsnitt 4.5 for modifiering och anpassning av metod.

4.4 Utokning

Om ett system, bestaende av foliebaserat tatskiktssystem och installationsprodukt, har
verifierats som vattentatt genom fullstandig provning enligt EAD-030352-00-0503
Annex A, E eller F, far typgodkdnnandet utokas till att omfatta ytterligare kombinationer
enligt nedan.

Utokning far tillampas nar de nya kombinationerna ingar i samma produktgrupp enligt
avsnitt 4.2 och bygger pa samma tathetsprincip, typ av tatskiktsfolie och limtyp som den
tidigare provade referenskombinationen.

Om de nya produkterna endast skiljer i dimension, geometri eller mindre
konstruktionsdetaljer som inte paverkar tathetsfunktionen far utokningen godkannas
efter dokumentgranskning och teknisk bedémning utan ny provning.

For produktgrupp 1, det vill sdga produkter med likvardig flans och material for limning
(limflans), galler att om tatskiktsfolien dndras eller om nytt lim av samma limtyp anvands,
men materialtyp och tathetsprincip i 6vrigt ar oférandrade, ska vidhaftningen verifieras
genom skjuvprovning enligt 4.3.5.

For produktgrupp 3, det vill sdga produkter med fabriksmonterad manschett eller
separat elastisk manschett som krdngs pa, av samma material och inom samma
system/tillverkare, far utokning dven grundas pa verifiering genom provning enligt 4.3.4,
forutsatt att tathetsprincip och materialtyp i manschett/folie dr oférandrade jamfért med
tidigare provad referenskombination.

4.5 Modifiering av provningsmetoder

Provningsmetoderna har modifierats pa féljande punkter foér att battre motsvara
systemets avsedda anvandning och sdkerstalla att resultaten ar relevanta for den
egenskap som ska bestammas.

Modifiering av EAD-030352-00-0503 Annex A

Installationsprodukten ska vid provning vara monterad enligt produktens och
tatskiktsystemets monteringsanvisning.
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Torktid hos tatskiktsystemet fére provning ska vara enligt tillverkarens
monteringsanvisning dock max 7 dygn.

Modifiering av EAD-030352-00-0503 Annex E eller F

Storleken pa provobjektet avgor vilken av provningsmetoderna som kan anvandas. Den
dynamiska belastning som beskrivs i provningsmetoden ska endast utféras for
installationsprodukter som kan belastas mekaniskt. Fér évriga produkter behéver den
dynamiska belastningen inte utféras. Provningen ska besta av 2 x 1 500
besprutningscykler.

Modifiering av EAD-030352-00-0503 Annex B

Kombinationen tatskiktsystem med butylmanschett eller rollat tatskikt med
fiberremsa/tatband och installationsprodukt ska vara tat efter skjuv- och dragbelastning
med 2 mm deformation vid enligt EAD-030352-00-0503 Annex B

Provkropparna tillverkas enligt skisserna nedan.

®

-—— | —— -——— B ——P

Spanskiva
Tatskiktsmaterial (butylmanschett eller rollat tatskikt med fiberremsa/tatband)

100 mm eller provets bredd (det som &r minst)

T PO

150 mm for dragbelastning, 180 mm fér skjuvbelastning

Modifiering av EN 13859-1:2014, Annex F

Ett tryck av 6 000 Pa (600 mm vattenpelare) anvands under provningen. Provningen
startas 7 dygn efter skarven ar tillverkad.

Tiden mellan provberedning och provning férvaras proverna i ett konditionerat utrymme
med standardklimat (23 +2°C /50 +5% R.F.).
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Minst tva provkroppar skall tillverkas och provas.

For att [attare upptacka lackage kan vattnet fargas med ett fargdmne som inte paverkar
vattnets intrangningsférmaga (till exempel 0,05% eosin)

Modifiering av EN 12317-2:2010

Minst 5 provkroppar tillverkas och provas enligt EN 12317-2:2010. Provningarna
tillverkas och provas i enlighet med féljande modifieringar:

Provkroppar tillverkas av samma material som
installationsprodukten och med tatskiktsfolie och folielim som
ingar i tatskiktskonstruktionen.

—» 50 e

(1) Material fran installationsprodukt
(2) Limmad/6verlappad area (50 x 30 mm)
(3) Tatskiktsfolie

Rengoring och anslutning av tatskikt till installationsprodukten
skall goras enligt tatskiktstillverkarens anvisningar. Metod fér
rengoring samt applicerade produkter och mangder skall
redovisas.

150 —

Efter provberedning férvaras proverna i ett konditionerat
utrymme (23+2°C/50+5% R.F.) under sju dygn, darefter utfors
dragprovningen.

Proverna spanns in i dragprovningsutrustningen med klammor
som ar 50 mm breda.

©
+«—— 200 ——

For att undvika kanteffekter vid dragprovningen gors
tatskiktsfolien 80 mm bred. De 6verskjutande kanterna viks
bakat under dragprovningen.

<+— 80 —»

Maxkraft och brottyp registreras under provningen.

4.6 Teknisk dokumentation

System som omfattas av denna certifieringsregel maste ha en entydig definition. Féljande
dokumentation maste finnas for typgodkannande:

- Systembeskrivning

- Enbeskrivning av avsedd anvandning

- Ritningar och materialspecifikationer

- Forteckning 6ver samtliga ingdende material och komponenter
- Detaljerade anvisningar fér montering

Alla dokument, inklusive ritningar, produktbeskrivningar och installationsanvisningar
etc. ska vara tydligt markta med bendmning eller nummer samt datum eller
versionsnummer.
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4.7 Tillhérande handlingar

Tillhérande handlingar skall vara pa svenska och innehalla sddan information att de ger
forutsattning for att montering av systemet kan ske pa ett korrekt satt. Tillhérande
handlingar publiceras tillsammans med Typgodkannandet.

Monteringsférfarande ska dverensstamma med monteringsbeskrivning i
provningsrapport vid typprovning enligt 4.3.1 alternativt 4.3.2.
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5 Tillverkarens och/eller
importorens/distributorens egenkontroll

Tillverkaren och/eller importoren/distributéren maste ha ett system for egenkontroll
som sdkerstaller att produkter i systemet uppfyller kraven enligt denna
certifieringsregel. Ingdende produkter som dr CE-maérkta alt. typgodkanda forutsatts
kontrolleras inom ramen for CE-markning alt. typgodkannande.

For produkter och komponenter som saknar CE-markning eller typgodkdnnande ska en
egenkontroll enligt nedan genomféras.

Tillverkaren och/eller importéren/distributéren skall ha en organisation som ansvarar for
och utfér denna kontroll. Personalen skall vara val fértrogen med arbetsuppgifterna och
ha tillrackliga instruktioner.

Egenkontrollen ska beskrivas i en kontrollanvisning.
Egenkontrollen ska inkludera mottagningskontroll, produktionskontroll och slutkontroll.

Kontrollanvisningen ska ange kontroller och provtagning, aktuella provningsmetoder
samt atgarder i handelse av underkant resultat.

Tillverkaren och/eller importdren/distributéren ska genomfdra kontroller och
provningar i lAmplig omfattning.

Egenkontrollens omfattning ska anpassas efter produktionens volym, leveranser etc.

Utrustning for provning och kontroll maste vara regelbundet underhallen samt
kalibrerad.

Eventuella avvikelser som upptacks under egenkontrollen maste utredas, och
korrigerande atgarder maste vidtas for att forhindra upprepning. System som inte
uppfyller kraven i certifieringsregeln far inte markas enligt den.

Klagomal om typgodkianda produkter, system, markning, marknadsféring med mera fran
kunder eller andra intressenter maste dokumenteras och finnas tillgangliga for
kontrollorganet.

All dokumentation av tillverkarens egenkontroll, inklusive journaler med mera, maste
vara tillganglig for kontrollorganet och férvaras hos tillverkaren i minst fem ar.

6 Overvakande kontroll

Overvakande kontroll ska utféras av kontrollorgan som &r ackrediterat enligt EN
ISO/IEC 17020, typ A.

Overvakande kontroll, av RISE bendmnd produktrevision, utférs minst en gang per
kalenderar. | de fall samtliga produkter och komponenter i det typgodkanda systemet
omfattas av typgodkannande eller CE-markning far kontrollorganet anpassa omfattning
till en arlig dokumentkontroll och administrativ genomgang, dar féljande kontrolleras:

e Typgodkannande ar giltiga med oférandrad konstruktion och
monteringsanvisning.
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e Of6randrad ETA utgdva, publicerat intyg om 6verensstammelse for
tillverkningskontroll i fabrik samt oférandrad prestandadeklaration (DoP).

e Kontroll att ingdende komponenter/produkter ar aktiva pa tillverkarnas
hemsidor och att monteringsanvisning ar markt enligt typgodkannandet.

For produkter och komponenter som ingar i systemet men inte ingar i CE-markning eller
ar typgodkant ska det vid besok pa tillverkningsplats goras kontroller for att sdkerstélla
att den beskrivna egenkontrollen fungerar enligt kontrollanvisningen, vid tidpunkter som
bestidms av kontrollorganet. Kontrollen innebér bl.a. granskning av lager, tillverkning,
journaler, provningsutrustning med mera.

Vid behov gors uttag eller inkdp av provexemplar for revisionsprovning.

Om kontrollprovning och/eller granskningen av egenkontroll ger underkdnnande skall
orsakerna utredas av tillverkare och rapporteras till kontrollorganet. Om det efter
utredning och vardering av kontrollorganet inte kan sikerstéllas att systemet eller
egenkontroll uppfyller stillda krav ska kontrollorganet rapportera detta till RISE
Certifiering.

Den 6vervakande kontrollen skall beskrivas i en kontrollanvisning.

6.1 Provuttag och revisionsprovning

Provuttag ska ske slumpmassigt av kontrollorganet hos tillverkare, pa lager, pa
arbetsplats eller genom ink6p i handeln. Revisionsprovning ska utféras av
kontrollorganet eller under kontrollorganets ansvar. Den arliga provningen ska minst
omfatta stickprov, anpassade till forekommande installationsmetoder. Stickproven ska
fordelas sa att samtliga tatskiktskombinationer omfattas av revisionsprovning under
typgodkannandets giltighetstid.

Revisionsprovning ska utforas enligt féljande:

e Tatskiktsanslutning i foliebaserat system med limflans: provning enligt EN
12317-2:2010 (modifierad), i enlighet med avsnitt 4.5.

e Tatskiktsanslutning mot fabriksmonterad manschett sdga produkter med
fabriksmonterad manschett eller separat elastisk manschett: provning enligt EN
13859-1:2014, bilaga F (modifierad), i enlighet med avsnitt 4.5.

e Tatskiktsanslutning med butylmanschett: provning enligt EAD 030352-00-0503,
bilaga B (modifierad), i enlighet med avsnitt 4.5.

For tatskikt som fixeras mekaniskt ska arligt provuttag inte genomforas.

Provuttag och revisionsprovning ska beskrivas i en kontrollanvisning.
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7 Markning och tillverkarforsakran

Innehavaren av typgodkdnnandet har ratt att marka monteringsanvisningen som
omfattas av typgodkdnnandet.

Markningen skall innehalla foljande uppgifter:

Innehavare (namn eller inregistrerat varumdrke for foretaget som svarar for
systemet)

Typgodkannandets nummer

t* (Boverkets inregistrerade varumdrke nr 241 217, BFS 2013:6 TYP 7 158)
1002 (RISE identifikationsnummer som certifieringsorgan)

Kontrollorgan (namn eller registrerat varumdrke)

Markningens placering skall anges i respektive typgodkdannande och markningens
primara syfte ar att identifiera systemet pa byggplats.

Systemet ska atféljs av en tillverkarférsakran som intygar att tillverkning skett i enlighet
med de handlingar som legat till grund foér typgodkannandet.

8 Generellavillkor

Framgar av RISE dokument Generella certifieringsregler for certifiering av produkter CROOO.
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9 Referenser

Foljande referensdokument ar nédvandiga vid anvandning av detta dokument. For date-
rade referenser giller endast den dberopade utgavan. For odaterade referenser géller den
senaste utgavan av referensdokumentet (inklusive eventuella tillagg).

ENISO/IEC 17065

Beddomning av 6verensstimmelse - Krav pa organ som
certifierar produkter, processer och tjanster

ENISO/IEC 17025

Allmanna kompetenskrav for provnings- och
kalibreringslaboratorier

ENISO/IEC 17020

Beddmning av 6verensstammelse - Krav pa verksamhet inom
olika typer av kontrollorgan

PBL Plan- och bygglagen (2010:900)

TYP BFS 2013:6 TYP 7 - Boverkets féreskrifter om dndring av
verkets foreskrifter och allmannarad (2011:19) om
typgodkannande och tillverkningskontroll

BBR Boverkets byggregler (2011:6) - féreskrifter och allminna
rad med andringar till och med BFS 2024:5

BFS 2024:8 Boverkets foreskrifter om skydd med hansyn till hygien, hilsa

och miljé samt hushallning med vatten och avfall

EAD 030436-00-0503

Watertight covering kits based on flexible sheets for wet
room floors and/or walls.

EAD 030437-00-0503

Watertight covering kits based on inherently watertight
boards for wet room floors and/or walls

EAD 030352-00-0503

Liquid applied watertight covering kits for wet room floors
and/or walls

EN 13859-1:2014

Flexibla tatskikt - Definitioner och karaktariserande
egenskaper - Del 1: Vattenavledande skikt av byggpapp, duk,
folie

EN 12317-2:2010

Flexibla tatskikt - Bestdmning av skjuvningshallfasthet i fogar
- Del 2: Plast- och gummibaserade tatskikt for tak

CRO0OO

Generella certifieringsregler for certifiering av produkter
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10Historik

2021-06-06 Certifieringsregel faststalld.

2025-11-09 Certifieringsregel reviderad med avseende pa nya byggregler och dndrad
omfattning.

2026-03-04 Certifieringsregel reviderad med avseende pa utékning med
produktgrupp 3 i avsnitt 4.4, manschetter som krangs pa sin motpart.
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